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1. oddělit trubku kolmo na její osu na požadovanou délku pomocí řezáku trubek nebo jiného doporučeného nástroje 
2. místo dělení trubky ošetřit přípravkem pro kalibraci a frézování náběhové hrany  
3. lehkým zatlačením nasunout tvarovku na trubku až na doraz, osazení trubky do tvarovky lze kontrolovat přes 3 otvory v ocelovém lisovacím prstýnku
4. Zalisovat ručním nebo elektrickým lisovacím strojem vybaveným čelistmí typu U příslušného rozměru
Šroubové spoje 






1. oddělit trubku kolmo na její osu na požadovanou délku pomocí řezáku trubek nebo jiného doporučeného nástroje 
2. místo dělení trubky ošetřit přípravkem pro kalibraci a frézování náběhové hrany  
3. nasunout převlečnou matici a pak dělený svěrný kroužek na trubku 
4. zasunout tvarovku do trubky(až na doraz) 
5. otočit tvarovku s maticí pomocí klíče. Během otáčení matice trubka by se neměla otáčet.


· lisované spoje (opětně nepoužitelné ) mohou být použity pro vedení potrubí v drážkách ve zdivu 
· pro lisovaní tvarovek lze používat jen čelisti profilu U
· šroubové spoje mohou být použity pouze v přístupných místech, nesmí  být pod omítkou, za sádrokartonem apod.
· doporučuje se provádět montážní práce při teplotě nad 0° C
· konec trubky před vytvořením spoje musí být ošetřen pomocí kalibrátoru
· potrubí lze dělit pouze kolmo k ose a pomocí k tomu určených nástrojů
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